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Unser Anspruch?
Bestform fur Sie.

Um wirtschaftlich und kreativ neue Wege
im Innenausbau und Mobeldesign zu
gehen, brauchen Sie zweierlei. Den richti-
gen Werkstoff und den richtigen Partner.

CFF bietet Innen beides. Zum einen jahre-
lange Erfahrung, die uns gerade in der Be-
und Verarbeitung von Vollkern-Compact-
material zum Spezialisten gemacht hat.
Zum anderen haben wir als einziger euro-
paischer Betrieb die Lizenz fiir das Compact-
forming des Herstellers Max Isovolta.

So entwickeln wir fiir unsere Kunden aus
unterschiedlichsten Bereichen gemeinsam
immer neue Losungen. Dabei bedienen wir
uns zum einen der planen Compactplatte,
die durch ihre speziellen Produkteigen-
schaften ein breites Einsatzgebiet er6ffnet.

Zum anderen bieten wir die Compact-
formingplatten, die in einem patentierten
Verarbeitungsverfahren in vielfaltiger
Weise verformt werden kénnen. So kom-
men wir zu Lésungen, die lhren Vorstel-
lungen optimal gerecht werden. Ganz
nach unserem Anspruch: lhre Ideen in
Bestform umsetzen.



Das Material?
Kompakt,
widerstandsfahig,
vielseitig.

Compactplatten werden aus harzgetrank-
ten Zellulosebahnen hergestellt. Diese
werden unter groflem Druck und bei
hohen Temperaturen in Laminatpressen
verpresst.

Dabei entstehen die spezifischen Vorteile

der Compactplatte: die hohe Widerstands-
fahigkeit gegentliber Nasse, Warme, Chemi-
kalien und mechanischer Beanspruchung.

Auch in der Verarbeitung uberzeugt die
Compactplatte durch Vielseitigkeit und
einfache Handhabung. Sie kann gesagt,
gefrast, gebohrt, genutet und verklebt
werden. Gewinde lassen sich direkt ins
Material schneiden und auch Gewinde-
muffen sind einfach einzusetzen.

Die Kanten sind nach dem Schleifen
sichtfahig. Aber auch ein Uberlackieren
der Compactplatten ist nach einem ent-
sprechenden Anschliff moglich.

Compactplatten werden in unterschied-
lichen Dicken gefertigt. Auch bei geringen
Materialstarken ist die statische Belast-
barkeit um ein Vielfaches hoher als bei
vielen anderen Werkstoffen. Ein Nutzen,
der sowohl fir die Konstruktion als auch
z.B. fiir innovatives Mobeldesign viele
Vorteile mit sich bringt.
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Das Ergebnis?

Uberraschend, sehenswert, modern.

Was Sie mit Compactplatten gestalten, ist
eine Frage lhrer Kreativitat. Wie diese sich
unterschiedlichen Begebenheiten anpassen,
hangt davon ab, welche Erscheinungsform
Sie wahlen.

Zwei stehen grundsatzlich zur Auswahl:
Compactplatten und Compactforming-
platten.

Letztere verfligen Uber spezielle Gleit-
schichten, die wahrend des Produktions-
prozesses zwischen die Papiere des
Plattenkernes eingebracht werden.

Die Compactformingplatte kann unter
Hitze und Druck mehrfach in vielen unter-
schiedlichen Winkelstellungen und Radien
verformt werden. Dies erfolgt auf speziell
von CFF entwickelten Maschinen und nach
einem patentierten Verarbeitungsverfahren.

Die Compactformingplatte weist neben
dem Plus der Verformbarkeit ahnliche
Materialeigenschaften auf wie die
Compactplatte.

CFF entwickelt immer neue Verformungs-
moglichkeiten und eroffnet somit neue

Dimensionen in der Verarbeitung und An-
wendung dieses faszinierenden Materials.

Von der Strangware bis zur Entwicklung
und Fertigung kompletter Systeme bietet
CFF Ihnen samtliche Verarbeitungsstufen an.




Die Einsatzbereiche?
Nahezu unbegrenzt.

Compactlaminat ist antistatisch, ungiftig,
gefriert nicht und fault nicht. Es nimmt
weder Schimmelpilze noch Sporen auf,
enthalt kein Asbest oder Chlor und es lber-
trifft die europaischen Vorschriften liber
die Emission von freiem Formaldehyd.

Viele gute Griinde, warum man Compact-
platten haufig in solchen Bereichen findet,
in denen Hygiene und leichte Reinhaltung
eine grol3e Rolle spielen: z.B. Toilettenan-
lagen, Mobel und Mobelkomponenten in

Kliniken und Krankenhausern, Laborein-
richtungen, Sanitarraume, Einrichtungen
fir Schwimmbader und Campingplatze,
Schulmobel etc.

Compactformingelemente von CFF bieten
hier zusatzlich die Moglichkeit, eine neue
Formensprache zu entwickeln. Fir
Einrichtungen, die genauso funktionieren
wie faszinieren.

Auch durch die Auswahl an farbigen
Oberflachen lassen sich gekonnt individu-
elle Akzente setzen. Aber mehr noch: Die
hohe Widerstandsfahigkeit gepaart mit der
geringen Materialstarke er6ffnet ebenfalls
neue asthetische Wege.

Ein Aspekt, der dem Trend zur Leichtigkeit
und Transparenz im Design entgegen-
kommt — gerade im Mobel-, Laden- und
Messebau.

So ist Compactmaterial der Werkstoff der
Zukunft flr alle, die neue Materialien
suchen und neue Trends gestalten.

Sanitar, Sport, Klinik, Wohnung, Freizeit und vieles mehr

Sign: Kay Thoss
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Neue Losungen?
Und ob.

Dass mit Compact- und Compactformingelementen mehr fir
Sie drin ist, haben wir bereits auf den vorangegangenen Seiten
bewiesen. Doch die Einsatzmaglichkeiten sind noch lange nicht
ausgeschopft.

In Design- und Konstruktionsstudien in Zusammenarbeit mit
Designern und Universitaten zeigt CFF immer wieder neue Wege
auf.

In Kooperationen mit Herstellern verschiedenster Materialien von
Metall bis Kunststoff realisieren wir interessante, neue Kombina-
tionen und Konstruktionen.

Auch Produktentwicklungen unserer Kunden werden von CFF
professionell begleitet und untersttitzt. Fachlich hoch qualifizierte
und motivierte Mitarbeiter setzen die Ideen und Vorstellungen in
die Tat um. Unser moderner Maschinenpark sorgt fiir ein
Maximum an Effizienz und Prazision in der Produktion.

So erhalten Sie in jeder Bearbeitungsstufe qualitativ hochwerti-
ge, auf lhren Bedarf individuell abgestimmte Produkte. Ein Plus
fur Ihre Wirtschaftlichkeit und die Zufriedenheit Ihrer Kunden.



Die Technik!

CFF hat bereits mit Kunden

aus den unterschiedlichsten
Bereichen Projekte mit Compact-
formingelementen realisiert.
Aufgrund der sehr guten Eigen-
schaften in Bezug auf Wider-
standsfahigkeit, Wirtschaftlich-
keit und Design erschliel3en wir
aber immer neue, innovative
Anwendungsfelder. Wir beraten
Sie gerne, wenn auch Sie fir
ungewohnliche Ideen ein auler-
gewohnliches Material suchen.
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Anwendungsbeispiele:

Design: Kay Thoss

Wandverkleidungen
Saulenverkleidungen
Sanitarzellen

WC- und Duschkabinen
Fensterbanke
Wandschutzpaneele
Tlrleibungen und -zargen
Waschtischelemente
Installationsverkleidungen
Tresen- und Arbeitsflachen
Leuchtenblenden
Kichenfronten und Arbeitsplatten
Treppengelander
Sitzbankformteile

Schul- und Kindergartenmobel
Schreibtischplatten
Schranksysteme
Ladenbausysteme

Kleinmobel

und vieles mehr ...
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Liefermoglichkeiten von
Compactformingteilen:

CFF-Formteile werden indivi-
duell auf Kundenwunsch gefer-
tigt. Ausgangsformate fiir die
Formteilherstellung sind die
Plattenmal3e 4100 x 1300 mm
und 2800 x 1300 mm.

Max. Teilelange:
3180 mm

Max. Abwicklungsbreite:
1300 mm

Biegeradius innen:
15,30,40,50 mm

Min. Abkantschenkelhohe:
80 mm

(kann auf min. Au3enradius

+ 10 mm zurickgeschnitten

werden)

Max. Abkantschenkelhohe:
370 - 400 mm
(je nach Biegewinkel)

Biegewinkel:
60°,75°,90°,105°,
120°,135°
Biegewinkel:
80°,85°,95°

(nur mit 30 mm Innenradius)

Materialdicke:
6,8,10,13 mm

Lieferbare Dekore und Ober-
flachen entnehmen Sie bitte
dem gliltigen Programm von

on top

B

80°/85°/95° Winkel nur erhéltlich mit 30 mm Innenradius

80°/85°/95° Winkel nur erhéltlich mit 30 mm Innenradius
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80°/85°/95° Winkel nur erhéltlich mit 30 mm Innenradius

Fertigungstoleranzen:

Zuschnitte nach Mal3 gegen
Berechnung

Langenzuschnitt: + 1,0 mm
geringer Ausriss moglich,
Nachputzen erforderlich

Breitenzuschnitt: + 1,0 mm

Parallelitat der Rundungen
pro gebogenem Teil: = 1,0 mm

Abweichungen von der
Planlage:

L-Form bis zu 1,0 mm/Ifdm.
U-Form bis zu 2,0 mm/Ifdm.
S-Form bis zu 2,0 mm/Ifdm.

Winkelabweichung:  + 1°

Dauertemperatur-
Formbestandigkeit: bis 80°

Ggf. einschrankende Abhangig-
keiten von Biegewinkel und
Innenradius im Einzelfall abkla-
ren. Auf Anfrage auch andere
Biegewinkel und Innenradien
lieferbar.

Detailzeichnung der Radien
von Typ | bis L

80°/85°/95° Winkel nur erhéltlich mit 30 mm Innenradius
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Design: Kay Thoss
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80°/85°/95° Winkel nur erhéltlich mit 30 mm Innenradius

Formpressteile:

Formpressteile gem. Typ O-Q
werden mit Matritze und Pa-
tritze individuell auf Kunden-
wunsch hergestellt und sind
deshalb mit anteiligen Form-
kosten verbunden.

Neben den abgebildeten
Zylinderteilen sind individuell
gestaltete Sonderteile mit
zweidimensionaler (begrenzt
dreidimensionaler) Verformung
maoglich. Lassen Sie sich von
unseren Technikern beraten.
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